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GRUPA PRODUKTOWA
Potgczenia kotnierzowe

PRODUCT GROUP
All flanged fittings

TPYNNA U3OENUN

OnaHueBble coegnHeHUs



Kré¢ce jednokotnierzowe F MB> MATERBUD’

One ﬂanged Spigot F producent ksztattek
wodociggowych
OpHodnaHuesble natpybkn F S

L
— L
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos
[r?\'r‘ln] [n:-m] [nl?1.r|n] Norma Standard CraHgapt
50 340 66 PN-EN 545:2010
50 1000 66 ZN-MB 02.F
80 350 98 PN-EN 545:2010
80 1000 98 ZN-MB 02.F
100 360 118 PN-EN 545:2010
100 1000 118 ZN-MB 02.F
125 370 144 PN-EN 545:2010
125 1000 144 ZN-MB 02.F
150 380 170 PN-EN 545:2010
150 1000 170 ZN-MB 02.F
200 400 222 PN-EN 545:2010
200 1000 222 ZN-MB 02.F
250 420 274 PN-EN 545:2010
250 1000 274 ZN-MB 02.F
300 440 326 PN-EN 545:2010
300 1000 326 ZN-MB 02.F
350 460 378 PN-EN 545:2010
350 1000 378 ZN-MB 02.F
400 480 429 PN-EN 545:2010
400 1000 429 ZN-MB 02.F
500 520 532 PN-EN 545:2010
500 1000 532 ZN-MB 02.F
600 560 635 PN-EN 545:2010
600 1000 635 ZN-MB 02.F
700 600 738 PN-EN 545:2010
700 1000 738 ZN-MB 02.F
800 600 842 PN-EN 545:2010
800 1000 842 ZN-MB 02.F
900 600 945 PN-EN 545:2010
900 1000 945 ZN-MB 02.F
1000 600 1048 PN-EN 545:2010
1000 1000 1048 ZN-MB 02.F
1200 600 1255 PN-EN 545:2010
1200 1000 1255 ZN-MB 02.F
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHuesble coefrHeHus n oteepctamsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee nasneHune PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’; technical page |

PASMEPbI OJTAHLIEB: cm. pasgen «TexHUuYeckure yCnoBua 1 oTrpy3Kar, TexHuyeckas ccbiika «[onHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWUYECKOE OMNNCAHWE U3OEJINA: cm. pazpen «TexHUYecKre ycnoBua 1 oTrpy3Kar», TexHnyeckas ccoinka |l



Skracanie kré¢cow

W praktyce montazowej czasami powstaje na budowie koniecznos¢ skrécenia dostarczonych kré¢céw. Po wykonaniu operacji dociecia
do wymaganej dtugosci, niezbednym jest wykonanie sfazowania cietej krawedzi, zachowujac oryginalne parametry bosego korca
(wymiary sfazowania zgodnie z tabelg).

Spigot cutting

In practice it is often necessary to reduce the length of the spigot. After cutting it to the required length it is necessary to phase
the edge, retaining the original parameters of the free end of the tube.

Phasing dimensions are shown in the table.

O6pe3ka natpybKos

3auacTyto B MOHTaXKHOW NPaKTUKe BO3HNKAET HEOOGXOAMMOCTb COKPATUTb AJIMHY NaTpy6ka. Mocne ocylecTBneHNs 06pe3KmM 0 HY>KHOW
AJIHBI He0bX0AUMbIM ABNAETCA GpasnpoBaHre 06pe3aHHON KPOMKU NaTpy6Ka, COXPaHMB NPV STOM OPUrMHAsbHbIE NapameTpbl
cBOOOAHOrO KOHLIA TPY6bI.

C yernblo obnieryeHvs 3aaadv NpeacTasisem B Tabnuue napameTpbl 4is 06o3HaueHys TYTON.
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DN| 65 80 | 100 | 125| 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000| 1200
r 5 6 7 8 9 11
15 | 20 25 30

UWAGA. Po sfazowaniu krawedzi kro¢ca, obrabiane powierzchnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
ATTENTION. After phasing the spigot machined surfaces should be provided with anti-corrosion coating.

BHUMAHME. Mo BbinonHeHwWio Ga3npoBaHMA KPOMKI NMaTpybka 06paboTaHHble MOBEPXHOCTU ciedyeT obecneynTb aHTUKOPPO3UAHbIM
MOKpPbITUEM.

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA




Kroéce dwukotnierzowe FF MB> MATERBUD’

DOUbIe ﬂanged SpigOt FF producent ksztattek
wodociggowych
[ByxdnaHuesble natpybkn FF 2 zelws Srercigaingad
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos
DN L Norma Standard
[mm] [mm] CraHpapT
50 100 150 200 300 500 1000 PN-EN 545:2010
65 100 200 300 500 1000 PN-EN 545:2010
80 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1500 | 2000 | 3000 | PN-EN 545:2010
100 100 150 200 300 400 500 800 900 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
125 200 300 400 500 800 1000 PN-EN 545:2010
150 100 200 300 400 500 800 1000 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
200 100 200 300 400 500 800 1000 | 1500 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
250 100 200 300 400 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
300 100 200 300 400 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
350 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
400 200 300 400 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
500 200 300 400 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
600 200 300 400 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
800 200 300 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
1000 300 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
1200 500 1000 | 2000 | 3000 PN-EN 545:2010
Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHueBble coefnHeHuns n oteepctamsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee paBneHune PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JIAHLIEB: cm. paspen «TexHuueckure ycroBusa 1 oTrpy3kay, TexHnyeckan ccbirika «losHble pa3mepsbl dnaHLeB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNNCAHWE U3OEJINA: cm. paspen «TexHUYecKre ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccoinka |l



Na specjalne zamoéwienia istnieje mozliwos¢ wykonania kré¢céw o indywidualnych dtugosciach. Zaréwno krétszych jak i diuzszych od
wymiaréw katalogowych.

Maksymalna oferowana przez Materbud dtugos¢ kré¢céw FF moze wynosi¢ 5000 mm.

On special request we can offer and produce double flanged spigots with individual lengths — shorter and longer than the dimensions
on the catalogue sheets.

Maximum length of Materbud spigots FF is 5000 mm.

B Cfly4yae cneynanbHOro 3akasa cyuectByeT BO3SMOXHOCTb U3roToB/1EHUA I'Iany6KOB paanvaoﬂ ANNHbI — KOpo4e 6o gnnHHee
n3genun, nepevyncneHHblxX B Katanore.

B npennoxeHnn Matepbya MakcmanbHas AnviHa natpyokos FF moxeT coctaBnaTb 5000 MM.

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA




Krdocce FW
Connector pipe FW
MNatpy6kn FW
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos

@ MATERBUD"

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

[r?\'r\l’n] [n‘l;m] [rg.rln] Norma Standard Crangapt
50 110 63 ZN-MB 02.FW.
80 128 90 ZN-MB 02.FW.
100 141 110 ZN-MB 02.FW.
150 171 160 ZN-MB 02.FW.
200 192 225 ZN-MB 02.FW.
250 230 280 ZN-MB 02.FW.
300 267 315 ZN-MB 02.FW.
400 294 400 ZN-MB 02.FW.
500 315 500 ZN-MB 02.FW.
600 340 630 ZN-MB 02.FW.

Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

®naHueBble coegnHeHns n oteepctemsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee gasneHune PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"

TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’; technical page |

PA3MEPbI ®JIAHLIEB: cm. pa3gen «TexHuueckure ycroBusa 1 oTrpy3kay, TexHmnyeckas ccbiika «losiHble pa3mepsbl dnaHLeB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»

TEXHWYECKOE OMNMNCAHWE U3OEJINA: cm. paspen «TexHUYecKre ycnoBua 1 oTrpyskar, TexHnyeckas ccoinka |l



Transport i przechowywanie ksztattek z zeliwa sferoidalnego

W celu zapewnienia trwatosci powtok antykorozyjnych nalezy zwracac uwage, aby:

nie zrzucac ksztattek z samochodu
zabezpieczyc¢ ksztattki przed uderzaniem o siebie lub inne przedmioty (w trakcie transportu)

w trakcie przetadunkéw z uzyciem wézkéw widtowych nie dopusci¢ do bezposredniego kontaktu widet z ksztattka, szczegdlnie
z jej wewnetrzna powierzchnig

ksztattki dostarcza¢ na miejsce montazu bezposrednio przed wykonywaniem prac. Dtuzsze przechowywanie mozliwe jest tylko
w suchych magazynach. Zalecenie to jest szczegdlnie wazne dla ksztattek wewnatrz cementowanych.

na placu budowy sktadowac ksztattki na paletach drewnianych

Transportation and storage of iron cast fittings

For non-corrosion protection pay attention to the following details:

.

don't discard fittings from vehicle
prevent fittings from hitting each other or other objects (during transit)
in the course of handling with forklifts try to prevent direct contact with the shaped fork, particularly to the inner surface

deliver fittings to the installation area immediately before performing the work. Long-term storage is possible only in a dry warehouse
This recommendation is particularly important for fittings with cement cover inside

at the building site store fittings on wooden pallets

ﬂepeBo3Ka N XpaHeHne n3gennm ns cc])epom,qaanoro 4yryHa

ﬂﬂﬂ obecneueHuns COXpPaHHOCTN aHTI/IKOpp03I/IVIHOF0 NMOKpbITUA cnepyet OﬁpaTI/ITb BHVIMaHMe Ha cnepywune getann:

.

He copacbiBaTb 134enuns ¢ aBToMobuna
NpPeAoXpaHATb N3[EeNNA OT yAapoB (BO BPeMsA NepeBO3KY)

BO BpeMsA Norpysku € NCnoJib3oBaHMEM NOrpy3ynKoB He AonyCKaTb HEMNOCPeACTBEHHOIO KOHTakTa BUJ1 NOrpysynka C n3genmamu,
B OCOBEHHOCTU C UX BHyTpeHHeVI NOBEPXHOCTbIO.

V3Lenvis cneayert AOCTaBATb Ha MECTO MOHTa)a HeMoCcpeaCTBEHHO Nepes HauanoMm BbiMosHeHUs paboT. AnuTenbHoe XpaHeHne
[OMMYCKAETCA TOMbKO Ha CKIIAfax, 3aLUMLIEHHbIX OT BHELWHEro aTMochepHOro Bo3aencTaus. OcobeHHO PEKOMEHAYETCA Ans U3genuin
C LLEMEHTHbIM MOKPbITYEM BHYTPY.

Ha CTPOUTENbHOW NOLWAAKe CKIaAnPoBaTh U3AeNna Ha AepeBAHHbIX nannertax

Potaczenia kotnierzowe « Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHnA




Trojniki kotnierzowe T MB, MATERBUD*

Al | ﬂa nged tee T pr‘uducedmt ksztafterli
q)ﬂaHLl,eBble Tpol;lHVIKVI T zzehvvvavsferé?galvnvggo
A AA DN2
[ ] ez ‘ 7777
7 | ) =
/ J
L
DN1

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos

DN1| DN2 L H | Norma Standard | [DN1| DN2 L H | Norma Standard | [ DN1| DN2 L H | Norma Standard
[mm]| [mm] [mm] |[[mm] CraHgapt [mm]| [mm] [mm] |[[mm] CraHgapt [mm]| [mm] [mm] |[[mm] CraHgapt
50 50 300 | 150 | PN-EN 545:2010 200 800 | 350 | PN-EN 545:2010 400 930 | 540 | PN-EN 545:2010
50 280 | 150 | PN-EN 545:2010 300 250 620 | 330 | PN-EN 545:2010 || 600 | 500 1040 | 550 ZN-MB 02.T
65 65 320 | 165 ZN-MB 02.T 300 680 | 340 | PN-EN 545:2010 600 1100 | 550 | PN-EN 545:2010
65 325 | 160 ZN-MB 02.T 300 800 | 400 | PN-EN 545:2010 200 650 | 525 | PN-EN 545:2010
50 280 | 150 ZN-MB 02.T 150 530 | 340 | PN-EN 545:2010 250 700 | 530 ZN-MB 02.T
80 50 310 | 150 ZN-MB 02.T 350 200 585 | 350 | PN-EN 545:2010 oy 500 980 | 570 ZN-MB 02.T
80 330 | 165 | PN-EN 545:2010 350 760 | 380 | PN-EN 545:2010 700 1200 | 600 | PN-EN 545:2010
80 280 | 150 ZN-MB 02.T 80 470 | 355 | PN-EN 545:2010 150 690 | 540 ZN-MB 02.T
50 325 170 ZN-MB 02.T 80 460 | 350 ZN-MB 02.T 200 690 | 585 | PN-EN 545:2010
50 360 | 180 ZN-MB 02.T 100 490 | 360 | PN-EN 545:2010 250 740 | 590 ZN-MB 02.T
100 80 330 | 175 | PN-EN 545:2010 150 540 | 350 ZN-MB 02.T 250 760 | 590 ZN-MB 02.T
80 360 | 175 | PN-EN 545:2010 400 200 610 | 380 | PN-EN 545:2010 300 300 930 | 610 ZN-MB 02.T
100 315 | 160 ZN-MB 02.T 250 665 | 390 | PN-EN 545:2010 400 910 | 615 | PN-EN 545:2010
100 360 | 170 ZN-MB 02.T 250 650 | 390 ZN-MB 02.T 400 1020 | 620 ZN-MB 02.T
125 125 400 | 200 | PN-EN 545:2010 300 725 | 400 | PN-EN 545:2010 500 1005 | 620 ZN-MB 02.T
50 440 | 205 ZN-MB 02.T 300 890 | 400 ZN-MB 02.T 600 1350 | 645 | PN-EN 545:2010
50 335 185 ZN-MB 02.T 400 840 | 420 | PN-EN 545:2010 800 1350 | 675 | PN-EN 545:2010
80 360 | 190 ZN-MB 02.T 80 510 | 410 | PN-EN 545:2010 200 730 | 645 | PN-EN 545:2010
150 | 100 380 | 210 | PN-EN 545:2010 80 530 | 410 ZN-MB 02.T 300 830 | 650 ZN-MB 02.T
100 435 | 250 ZN-MB 02.T 100 535 | 420 | PN-EN 545:2010 2L 600 1500 | 705 | PN-EN 545:2010
150 440 | 220 | PN-EN 545:2010 100 510 | 420 ZN-MB 02.T 900 1500 | 750 | PN-EN 545:2010
150 390 | 190 ZN-MB 02.T 150 560 | 420 ZN-MB 02.T 200 770 | 705 | PN-EN 545:2010
80 380 | 225 | PN-EN 545:2010 150 580 | 420 ZN-MB 02.T 300 870 | 710 ZN-MB 02.T
100 400 | 230 | PN-EN 545:2010 200 650 | 440 | PN-EN 545:2010 400 990 | 735 | PN-EN 545:2010
200 | 150 460 | 245 | PN-EN 545:2010 || 500 | 200 620 | 440 ZN-MB 02.T 1000 500 1100 | 750 ZN-MB 02.T
200 520 | 260 | PN-EN 545:2010 250 700 | 450 ZN-MB 02.T 500 1130 | 750 ZN-MB 02.T
200 460 | 230 ZN-MB 02.T 300 780 | 450 ZN-MB 02.T 600 1650 | 765 | PN-EN 545:2010
80 405 | 265 | PN-EN 545:2010 300 740 | 450 ZN-MB 02.T 800 1640 | 780 ZN-MB 02.T
100 425 | 270 | PN-EN 545:2010 400 850 | 470 ZN-MB 02.T 1000 1650 | 825 | PN-EN 545:2010
250 150 485 | 280 | PN-EN 545:2010 400 890 | 470 ZN-MB 02.T 200 760 | 820 ZN-MB 02.T
200 540 | 290 | PN-EN 545:2010 500 1000 | 500 | PN-EN 545:2010 200 780 | 820 ZN-MB 02.T
250 600 | 300 | PN-EN 545:2010 500 1000 | 450 ZN-MB 02.T 400 1000 | 860 ZN-MB 02.T
250 700 | 350 | PN-EN 545:2010 80 580 | 480 ZN-MB 02.T 400 1070 | 860 ZN-MB 02.T
80 425 | 295 | PN-EN 545:2010 100 550 | 480 ZN-MB 02.T 1200( 500 1120 | 860 ZN-MB 02.T
100 315 160 ZN-MB 02.T 150 620 | 490 ZN-MB 02.T 600 1240 | 885 | PN-EN 545:2010
300 100 450 | 300 | PN-EN 545:2010 || 600 | 150 640 | 500 ZN-MB 02.T 800 1470 | 915 | PN-EN 545:2010
150 505 | 310 | PN-EN 545:2010 200 650 | 480 ZN-MB 02.T 1000 1700 | 945 | PN-EN 545:2010
150 800 | 330 ZN-MB 02.T 250 700 | 480 ZN-MB 02.T 1200 1930 | 980 ZN-MB 02.T
200 565 | 320 | PN-EN 545:2010 300 810 | 520 ZN-MB 02.T
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®naHueBble coegnHeHns n oteepctamsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouee paBneHue PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JIAHLIEB: cm. paspen «TexHuyeckure ycroBus 1 oTrpy3kay, TexHmnyeckas ccbika «onHble pa3mepbl dnaHLeB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHUYECKOE OMNMWUCAHWE U3 AEJINA: cm. pasgen «TexHUYecKre yCnoBuA 1 OTrpy3Kay, TexHnyeckas cebinka |



Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA




Czworniki kotnierzowe TT

All flanged cross TT
®naHueBble KpecTbl TT

@ MATERBUD"

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos
DN1 DN2 L H
[mmi [mm] [mmi [mmi Norma Standard CraHgapt
50 50 300 300 ZN-MB 02.TT.
80 80 330 330 ZN-MB 02.TT.
100 100 360 360 ZN-MB 02.TT.
150 150 440 440 ZN-MB 02.TT.
200 100 400 440 ZN-MB 02.TT.
200 150 460 470 ZN-MB 02.TT.
200 200 520 520 ZN-MB 02.TT.
250 250 700 700 ZN-MB 02.TT.
300 150 500 580 ZN-MB 02.TT.
300 200 560 600 ZN-MB 02.TT.
300 300 800 800 ZN-MB 02.TT.
400 400 900 900 ZN-MB 02.TT.
500 500 980 980 ZN-MB 02.TT.
600 600 1100 1100 ZN-MB 02.TT.
800 800 1350 1350 ZN-MB 02.TT.
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®OnaHueBble coegrHeHus n oteepctemsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee aasneHune PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PASMEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3gen «TexHUYecKre yCroBua 1 OTrpy3Kay, TexHuyeckas ccbinika «MonHble pa3mepbl ¢dnaHue cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNMNCAHWUE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHUYecKue ycnoBua 1 OTrpy3Ka», TexHnyeckas ccbinka |



Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z pofaczeniami kotnierzowymi —
PRZYGOTOWANIE POLACZENIA

Przed przystapieniem do montazu nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie biorace udziat w pofaczeniu. Zwréci¢ szczegdlng uwage
na przylge i otwory srub, usuwajac ew. nacieki farby. Uszczelke oczysci¢, zwréci¢ uwage, czy nie ma uszkodzer mechanicznych lub
zataman. O ile montaz realizowany jest w temperaturach ujemnych, uszczelke ogrza¢ w temperaturze pokojowej, co zapewni jej
poprawne utozenie i dopasowanie do przylgi.

Iron cast fittings installation with flanged connections
CONNECTION PREPARATION

Before installation procedure, thoroughly clean the surfaces involved in the fittings connection. Pay special attention to the rebate
and screw holes, remove all possible paint gatherings. Clean the gasket, note if there are no mechanical defects or kinks. While the
installation is carried out in sub-zero temperatures, please heat the gasket at room temperature to ensure the correct positioning
and adjustment to the rebate.

MoHTax n3genuii n3 chepounganbHoro YyryHa ¢ GraHLeBbIMU COeAUHEHNAMMN —
NMOAroOTOBKA COEAVHEHNA

I'Iepe,q HayaJioM MOHTaXa cnefyet TwaTe/lbHO O4YNCTUTb COejHAEMble NMOBEPXHOCTH. Ocoboe BHUMaHVe O6paTVITb Ha 3epKano

1 OTBEPCTUA Mo 60NTbI, y6|/|paﬂ BO3MO>KHble NOATEKMN Kpacku. MaH>eT ouncTuTb, OﬁpaTI/ITb BHVIMaHMe Ha Halnymne mexaHn4ecknx
I'IOBpe)K,quVIVI mnn I/ICKpI/IBJ'IeHI/IVI. Bo BpemMA MOHTa<a Npu oTpuLatesibHbIX TEMNEpPaTypax, MaHXeT cneayeT noforpetb B KOMHaTHOIN
Temnepatype, 4To 06ecrneymnT ero COoTBeTCTBEHHOE pa3mMeLlleHne N npuneraHne K sekpany.

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA




Zwezki dwukotnierzowe FFR MB, MATERBUD

Double flanged concentric taper FFR
wodociggowych
IByxdnaHuesble nepexonbl FFR 2 zeina sforaidaineos
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Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos
DN1 DN2 L Norma Standard DN1 DN2 L Norma Standard
[mm] [mm] [mm] CraHpapT [mm] [mm] [mm] CraHpapT
50 40 150 PN-EN 545:2010 150 600 ZN-MB 02.FFR
65 50 200 PN-EN 545:2010 200 200 ZN-MB 02.FFR
50 100 ZN-MB 02.FFR 300 200 300 ZN-MB 02.FFR
50 150 ZN-MB 02.FFR 250 155 ZN-MB 02.FFR
80 50 200 ZN-MB 02.FFR 250 200 ZN-MB 02.FFR
65 100 ZN-MB 02.FFR 200 270 ZN-MB 02.FFR
65 120 ZN-MB 02.FFR 350 250 270 ZN-MB 02.FFR
65 150 ZN-MB 02.FFR 300 170 ZN-MB 02.FFR
50 150 ZN-MB 02.FFR 300 200 ZN-MB 02.FFR
100 50 200 ZN-MB 02.FFR 150 300 ZN-MB 02.FFR
80 100 ZN-MB 02.FFR 200 270 ZN-MB 02.FFR
80 150 ZN-MB 02.FFR 200 500 ZN-MB 02.FFR
125 80 170 ZN-MB 02.FFR 250 170 ZN-MB 02.FFR
100 150 ZN-MB 02.FFR 400 250 300 ZN-MB 02.FFR
80 160 ZN-MB 02.FFR 250 400 ZN-MB 02.FFR
80 200 ZN-MB 02.FFR 250 420 ZN-MB 02.FFR
150 80 240 ZN-MB 02.FFR 300 270 ZN-MB 02.FFR
100 100 ZN-MB 02.FFR 350 200 ZN-MB 02.FFR
100 150 ZN-MB 02.FFR 350 270 ZN-MB 02.FFR
125 200 ZN-MB 02.FFR 300 210 ZN-MB 02.FFR
80 200 ZN-MB 02.FFR 450 400 160 ZN-MB 02.FFR
100 100 ZN-MB 02.FFR 400 270 ZN-MB 02.FFR
100 200 ZN-MB 02.FFR 250 400 ZN-MB 02.FFR
200 100 300 ZN-MB 02.FFR 250 620 ZN-MB 02.FFR
150 100 ZN-MB 02.FFR 300 300 ZN-MB 02.FFR
150 200 ZN-MB 02.FFR 500 300 510 ZN-MB 02.FFR
150 300 ZN-MB 02.FFR 400 170 ZN-MB 02.FFR
80 250 ZN-MB 02.FFR 400 200 ZN-MB 02.FFR
100 200 ZN-MB 02.FFR 400 300 ZN-MB 02.FFR
100 250 ZN-MB 02.FFR 300 400 ZN-MB 02.FFR
250 150 300 ZN-MB 02.FFR 600 400 300 ZN-MB 02.FFR
200 180 ZN-MB 02.FFR 500 300 ZN-MB 02.FFR
200 200 ZN-MB 02.FFR 500 320 ZN-MB 02.FFR
200 280 ZN-MB 02.FFR 700 600 300 ZN-MB 02.FFR
200 300 ZN-MB 02.FFR 500 420 ZN-MB 02.FFR
80 270 ZN-MB 02.FFR 800 600 300 ZN-MB 02.FFR
100 200 ZN-MB 02.FFR 600 400 ZN-MB 02.FFR
100 300 ZN-MB 02.FFR 700 280 ZN-MB 02.FFR
300 100 510 ZN-MB 02.FFR 900 800 400 ZN-MB 02.FFR
150 200 ZN-MB 02.FFR 1200 400 ZN-MB 02.FFR
150 250 ZN-MB 02.FFR 1400 1000 600 ZN-MB 02.FFR
150 300 ZN-MB 02.FFR 1000 400 ZN-MB 02.FFR
150 410 ZN-MB 02.FFR
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®OnaHuesble coegnHeHus n oteepctemsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee gaBneHune PN10, PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2“
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PASMEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3pen «TexHUYecKre yCroBua 1 OTrpy3Kay, TexHuyeckas ccbinika «fonHble pa3mepbl ¢dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNMNCAHWUE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHUYecKue ycnoBua 1 OTrpy3Ka», TexHnyeckas ccobinka |



Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z pofgczeniami kotnierzowymi
USTAWIENIE POLACZENIA Z WYKORZYSTANIEM ZWEZKI FFR

Liczba otworéw na przeciwlegtych kotnierzach ksztattki FFR jest rézna, bowiem rézny jest obwéd kotnierza. Aby uniknaé probleméw
z przekreceniem i kierowaniem montowanego rurociggu, nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ zasady montazu zobrazowanego
ponizszym rysunkiem (strzatka wskazano znak na ksztattce).

Iron cast fittings installation with flanged connections
CONNECTION PREPARATION WITH FFR CONCENTRIC TAPER

The number of holes on the opposite sides flanges fittings FFR is different, because the collar circuit is different. To avoid problems with
turning and steering the mounted pipeling, it is essential to respect the principle of montage shown below (arrow indicates the marks
on the fitting).

MoHTax 13aenui n3 chpeponganbHoro YyryHa c GpraHLeBbIMU COEANHEHUAMM

NMOAroTOBKA COEAMHEHMA C UCTMOJIb3OBAHMEM MEPEXOIA FFR

KonnuyectBo oTBEPCTBUIA Ha NPOTMBOMONOXKHbIX d)naHuax FFR pa3Hoe, MOCKOJIbKY OHM OT/INYAlOTCA CBOUM AMNAMETPOM. Y106 n3bexartb
I'IpOﬁJ'IGM, CBA3aHHbIX C UCKPUBIEHNEM N USMEHEHNEM HaMpaB/ieHNA MOHTUPYEMOrO BOAOMNPOBOAA, CJiefyeT YeTKO NpuaepxmnBatbCca
cnefyruwmnx npaBul MOHTaX<a (cm. pI/IC.).

Potaczenia kotnierzowe « Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHnA




Zwezki asymetryczne FFRe
Double flanged flat taper FFRe
Accnmetpunyeckme ¢pnaHuesble nepexogbl FFRe

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

@ MATERBUD"

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

DN1 DN2 L
[mm] [mm] fmm] Norma Standard CraHgapT
300 150 300 ZN-MB 02.FFRe
400 150 350 ZN-MB 02.FFRe
500 150 400 ZN-MB 02.FFRe
500 200 600 ZN-MB 02.FFRe
600 200 600 ZN-MB 02.FFRe
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
®OnaHueBble coefnHeHunn n oteepctamsa PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), pabouyee pasneHune PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI ®JIAHLIEB: cm. pasgen «TexHuuecKure ycroBusa 1 oTrpy3kay, TexHmnueckan ccbiika «osiHble pasmepbl dnaHLeB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNNCAHWE U3OEJINA: cm. paspen «TexHUYecKre ycnoBmua 1 oTrpy3kar, TexHnyeckas ccoinka |l



Pofaczenie zwezki kotnierzowej asymetrycznej FFRe z tréjnikiem kielichowo-kotnierzowym MMA, spetnia zadanie odwadniaka MMO.

Connection of the double flanged flat taper FFRe with double socked tee with flanged branch MMA fulfils the task of the double socket
level invert tee with flanged branch MMO.

CoefivHeHe accmeTpuyHoro dnaHueBoro nepexoga FFRe ¢ dnaHueBo-pacTpy6HbIM TpoliHKoM MMA, BbinonHsoLlee posb
fapeHaxHoro otsoga MMO.

rysunek potaczenia FFRe z MMA
picture of the FFREe and MMA connection
cxema coegunHeHusa FFRe ¢ MMA

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA




Kolana dwukotnierzowe Q IVIB, MATERBUD*
Double flanged 90° bend Q

wodociggowych

OnaHueBble KoneHa Q 2 selve oogonyeh

Y
L

DN
N

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[nem] [mLm] Norma Standard CraHgapt
50 150 PN-EN 545:2010
65 165 PN-EN 545:2010
80 165 PN-EN 545:2010
100 180 PN-EN 545:2010
125 200 PN-EN 545:2010
150 220 PN-EN 545:2010
200 260 PN-EN 545:2010
250 350 PN-EN 545:2010
300 400 PN-EN 545:2010
350 450 PN-EN 545:2010
400 500 PN-EN 545:2010
500 600 PN-EN 545:2010
600 700 PN-EN 545:2010
800 900 PN-EN 545:2010
1000 1000 ZN-MB 02.Q
1200 1300 ZN-MB 02.Q
Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHuesble coennHeHuns n oteepctaua PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee pasneHne PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’; technical page |

PA3MEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3gen «TexHUYecKre YCoBUa 1 oTrpy3Kay, TexHuueckas ccbiika «lonHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNMUCAHUE U3OENTNA: cm. pa3pen «TexHMYecKune ycnoBua 1 OTrpy3Ka», TexHnyeckas ccbinka |



Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z potgczeniami kotnierzowymi
USTAWIENIE POLACZENIA

Wytrzymatos¢ potaczenia kotnierzowego obliczona jest wytacznie dla przenoszenia sit wynikajacych z cisnienia roboczego rurociggu.
Oznacza to, ze rurociag, a w tym samo potfaczenie, musi by¢ starannie utozone i podparte w celu unikniecia powstania i w konsekwencji
przenoszenia sit skrecajacych i zginajacych.

W zadnym przypadku nie nalezy tak ustawiac potaczenia, aby jeden z otworéw znajdowat sie w osi pionowej kotnierza rurociggu
poziomego.

Iron cast fittings installation with flanged connections
CONNECTION PREPARATION

Persistence of the flange connection is calculated only for the transmission of forces resulting from the pressure of the pipeline. This
means that the pipe, and in this case the connection itself must be carefully arranged and supported in order to prevent the formation
and possible transfer of torsion and bending forces.

In any case don't set connection so as one of the holes is in the vertical flange axle of the horizontal pipe.

MoHTaXx nsgenuii n3 chepounganbHoro YyryHa ¢ GpnaHueBbIMU COeAUHEHNAMMN
MOArOTOBKA COEAVHEHMA

Cronkoctb (I)HaHLleBOFO CoeiNHEHNA pacCiMTaHa TOIbKO U3 pacyeTa CuUl, BOSHUKALWKNX U3 pa60qer0 [aBrieHnA B BOgonposoge. 1o
3HaYWT, YTO BO U30EXKaHNE BO3SHNKHOBEHMA Tak Ha3bIBAEMOTO KpyTALWEro MOMeHTa 1 Cbl n3ruba BoAonpoeofa, coegnHeHNe JONXKHO
6bITb BbINOMHEHO TLIATENBHO, npegycmatpuBan OMNOJIHNTENIbHYO OMopy.

B Takom CJlyvyae He cnefyeT pasmeliatb CoeJMHEHUA Tak, 4yT06 OLHO 13 OTBepCTI/IVI Haxoamnocb B BepTI/IKaJ'IbHOIZ ocn ¢naHua
rOPM30HTa/IbHOIo BOOOMpPOBOAa.

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA




Y uki dwukotnierzowe FFK MB, MATERBUD’

Double flanged bend FFK
wodociggowych
[ByxdnaHuesble otBoabl FFK S A

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN { L Norma Standard DN { L Norma Standard DN { L Norma Standard
[mm] [mm] CraHgapt [mm] [mm] CraHgapt [mm] [mm] CraHgapt

80 11°15' 67 ZN-MB 02.FFK 250 30° 116 ZN-MB 02.FFK 500 30° 186 ZN-MB 02.FFK
80 11°15' 70 ZN-MB 02.FFK 250 45° 350 | PN-EN 545:2010 500 45° *¥230 | ZN-MB 02.FFK
80 11°15" | 110 | PN-EN 545:2010 250 45° 150 ZN-MB 02.FFK 500 45° *¥362 | ZN-MB 02.FFK
80 22°30 75 ZN-MB 02.FFK 250 45° 148 ZN-MB 02.FFK 500 45° 375 | PN-EN 545:2010
80 22°30' | 105 | PN-EN 545:2010 300 | 11915 92 ZN-MB 02.FFK 600 | 11°15° | 123 ZN-MB 02.FFK
80 30° 80 ZN-MB 02.FFK 300 11°15' 96 ZN-MB 02.FFK 600 11°15" | **128 | ZN-MB 02.FFK
80 45° 90 ZN-MB 02.FFK 300 11°15" | 175 | PN-EN 545:2010 600 11°15" | 137 ZN-MB 02.FFK
80 45° 130 | PN-EN 545:2010 300 | 22°30° | 110 ZN-MB 02.FFK 600 | 11°15° | *165 | ZN-MB 02.FFK
100 11°15' 72 ZN-MB 02.FFK 300 | 22°30° | 210 | PN-EN545:2010 600 | 22°30" | **160 | ZN-MB 02.FFK
100 | 11°15' | 115 | PN-EN 545:2010 300 30° 126 ZN-MB 02.FFK 600 30° 160 ZN-MB 02.FFK
100 | 22°30 76 ZN-MB 02.FFK 300 45° 162 ZN-MB 02.FFK 600 30° *196 | ZN-MB 02.FFK
100 | 22°30' | 110 | PN-EN 545:2010 300 45° 300 ZN-MB 02.FFK 600 45° 186 ZN-MB 02.FFK
100 30° 80 ZN-MB 02.FFK 350 | 11°15’ | *126 | ZN-MBO02.FFK 600 45° *250 | ZN-MB 02.FFK
100 45° 96 ZN-MB 02.FFK 350 | 11°15' | 191 | PN-EN 545:2010 600 45° 290 ZN-MB 02.FFK
100 45° 100 ZN-MB 02.FFK 350 | 22°30" | *124 ZN-MB 02.FFK 600 45° *410 ZN-MB 02.FFK
100 45° 140 | PN-EN 545:2010 350 | 22°30° | 210 | PN-EN545:2010 600 45° 415 ZN-MB 02.FFK
150 11°15' 76 ZN-MB 02.FFK 350 30° *150 ZN-MB 02.FFK 600 45° 426 | PN-EN 545:2010
150 | 11°15° | 113 | PN-EN 545:2010 350 45° 298 | PN-EN 545:2010 800 | 11°15' | 153 ZN-MB 02.FFK
150 | 22°30 87 ZN-MB 02.FFK 400 | 11°15 | **100 | ZN-MB 02.FFK 800 | 22°30" | 212 ZN-MB 02.FFK
150 | 22°30° | 109 | PN-EN 545:2010 400 | 11°15' | 124 ZN-MB 02.FFK 800 30° 225 ZN-MB 02.FFK
150 30° 102 ZN-MB 02.FFK 400 11°15" | 195 ZN-MB 02.FFK 800 30° 247 ZN-MB 02.FFK
150 45° 114 ZN-MB 02.FFK 400 | 11°15' | 205 | PN-EN 545:2010 800 45° 329 ZN-MB 02.FFK
150 45° 160 | PN-EN 545:2010 400 | 22°30° | **130 | ZN-MB 02.FFK 800 45° 488 ZN-MB 02.FFK
150 45° 165 ZN-MB 02.FFK 400 | 22°30' | *168 ZN-MB 02.FFK 800 45° 529 | PN-EN 545:2010
200 | 11°15 80 ZN-MB 02.FFK 400 | 22°30' | 239 | PN-EN 545:2010 1000 | 11°15’ | 176 ZN-MB 02.FFK
200 11°15' 82 ZN-MB 02.FFK 400 | 22°30' | *328 ZN-MB 02.FFK 1000 | 11°15’ | 635 ZN-MB 02.FFK
200 | 11°15° | 132 | PN-EN545:2010 400 30° **158 | ZN-MB 02.FFK 1000 | 22°30" | 240 ZN-MB 02.FFK
200 | 22°30' 70 ZN-MB 02.FFK 400 45° *200 | ZN-MB 02.FFK 1000 | 22°30" | 260 ZN-MB 02.FFK
200 | 22°30" | 131 PN-EN 545:2010 400 45° 324 | PN-EN 545:2010 1000 30° 324 ZN-MB 02.FFK
200 30° 107 ZN-MB 02.FFK 400 45° *330 ZN-MB 02.FFK 1000 30° 457 ZN-MB 02.FFK
200 45° 130 ZN-MB 02.FFK 500 | 11°15’ | *116 | ZN-MB 02.FFK 1000 45° 428 ZN-MB 02.FFK
200 45° 180 | PN-EN 545:2010 500 11°15" | 118 ZN-MB 02.FFK 1000 45° 632 | PN-EN 545:2010
250 | 11°15 92 ZN-MB 02.FFK 500 | 11°15’ | *140 | ZN-MB 02.FFK 1200 | 11°15’ | 200 ZN-MB 02.FFK
250 | 11°15 94 ZN-MB 02.FFK 500 | 22°30" | **154 | ZN-MB 02.FFK 1200 | 22°30" | 280 ZN-MB 02.FFK
250 11°15" | 165 | PN-EN 545:2010 500 | 22°30" | *205 ZN-MB 02.FFK 1200 30° 350 ZN-MB 02.FFK
250 | 22°30° | 106 ZN-MB 02.FFK 500 30° 172 ZN-MB 02.FFK 1200 45° 460 ZN-MB 02.FFK
250 | 22°30' | 190 | PN-EN 545:2010 500 30° **176 | ZN-MB 02.FFK 1200 45° 750 | PN-EN 545:2010
Oofgczenie Kotnierzowe | owiercenie = =28 , cIsnienie robocze b

Potaczenie kotni i owi ie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie rob: PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

OnaHuesble coeguHeHna n oteepctama PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee paBneHne PN10, PN16

* ksztattki PN16 * PN16 fittings * nsgenua PN16
** ksztattki PN10iPN16 ** PN10 and PN16 fittings ** nsgenua PN10 1 PN16

WYMIARY KOENIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3pen «TexHUYecKre yCroBua 1 OTrpy3Kay, TexHuyeckas ccbinika «lonHble pa3mepbl ¢dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHNYECKOE ONMUCAHUE U3OENNA: cm. pa3pen «TexHUYecKkue ycnoBua 1 OTrpy3Ka», TexHnyeckas ccbinka |



Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA



Kolana kotnierzowe ze stopka N MB, MATERBUD*

Double flanged 90° duckfoot bend N
¥ wodociggowych
OnaHueBble KoneHa ¢ Hoxxkowm N T

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[3:] [mLm] [mcm] Norma Standard CraHgapT
80 165 110 PN-EN 545:2010
100 180 125 PN-EN 545:2010
125 200 140 PN-EN 545:2010
150 220 160 PN-EN 545:2010
200 260 190 PN-EN 545:2010
250 350 225 PN-EN 545:2010
300 400 255 PN-EN 545:2010
350 450 290 PN-EN 545:2010
400 500 320 PN-EN 545:2010
500 600 385 PN-EN 545:2010
600 700 450 PN-EN 545:2010
800 900 580 ZN-MB 02.N
900 1000 645 PN-EN 545:2010
1000 1100 710 ZN-MB 02.N
1200 1300 845 ZN-MB 02.N

Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

OnaHuesble coefrHeHuns n oteepctema PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee gasneHne PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PASMEPbI ®JIAHLIEB: cm. pa3pen «TexHuueckure ycrnoBua 1 oTrpy3kay, TexHnyeckas ccbinika «osiHble pasmepbl dnaHueB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHWYECKOE OMNNCAHWE U3OEJINA: cm. pazpgen «TexHu4eckre ycnoBua 1 oTrpy3ka», TexHnyeckas ccoinka |



Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA




Odwadniaki kotnierzowe TTO
Drain valve TTO
HpeHaxHble oTBoabl TTO

Sl
|

DIL2

&

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pa3mepos

@ MATERBUD"

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

[ﬁ:\ﬂ] [Ir)n":nzl [mLm] [mHm] Norma Standard Cranpapt
200 100 405 230 ZN-MB 02.TTO
250 200 545 295 ZN-MB 02.TTO
300 150 360 505 ZN-MB 02.TTO
400 150 555 550 ZN-MB 02.TTO
500 150 465 450 ZN-MB 02.TTO
500 150 650 480 ZN-MB 02.TTO
600 200 705 500 ZN-MB 02.TTO
800 200 695 680 ZN-MB 02.TTO
1000 200 770 770 ZN-MB 02.TTO
1200 250 830 825 ZN-MB 02.TTO

Potaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16

Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16

OnaHueBble coegnHeHna n oteepctama PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee paBneHne PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna |

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"

TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page |

PA3MEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3gen «TexHUYecKre YCIoBUA 1 OTrpy3Kay, TexHuyeckan ccbinika «MonHble pa3mepbl dnaHue cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»

TEXHNYECKOE OMNMNCAHWE U3OEJINA: cm. pa3pen «TexHu4ecKre ycnoBua 1 oTrpy3Kar, TexHnyeckas ceoinka |l



|
>

Montaz ksztattek z zeliwa sferoidalnego z potaczeniami kotnierzowymi
KONSTRUKCJA POLACZENIA

Do montazu stosowac:
(@ Nakretki szesciokatne

Normy DIN 934/ DIN 555 PN 82144 / PN-EN 24032 | 1SO 4032 /1SO 4034 /1SO 8673 / EN 24034
Materiat i klasa 5/5-2/6/8/10/12/A2/A4/A5/1.4571/C35/24CrMo5 / 25CrMo4 / CuNiSi
Pokrycie cynk galwaniczny / cynk ogniowy / cynk termodyfuzyjny
Q Sruby z tbem sze$ciokatnym z gwintem czeéciowym
Normy DIN125A/DIN 125B/DIN 126 | PN 82005 / PN 82006 1SO 7089 /1S0O 7090 / 1SO 7091
Materiat i klasa 56/58/88/10,9/12,9/A2/A4/A5/C35E/C45E /25CrMo4 / 21CrMoV-5
Pokrycie cynk galwaniczny / cynk ogniowy / cynk termodyfuzyjny
Q Podktadki okragte ptaskie
Normy DIN125A/DIN 125 B/ DIN 126 PN 82005 / PN 82006 1SO 7089 /1SO 7090 / 1SO 7091
Materiat i klasa 140HV / 200HV / 300HV / A2 / A4/ A5 /
Pokrycie cynk galwaniczny / cynk ogniowy / cynk termodyfuzyjny

4. Uszczelki wg DIN EN 1514-1 (dostepne w ofercie MB)

Iron cast fittings installation with flanged connections
CONNECTION CONSTRUCTION

For installation use:
@ Hexagon nuts

Standards DIN 934/ DIN 555 PN 82144 / PN-EN 24032 ISO 4032 /1SO 4034 /1SO 8673 / EN 24034
Material and class 5/5-2/6/8/10/12/A2/A4/A5/1.4571/C35/24CrMo5 / 25CrMo4 / CuNiSi
Cover electro zinc plated / zinc galvanized / zinc thermo diffusion

. Hexagon bolts with thread partial

Standards DIN 931/ DIN 601 PN 82101 /PN-EN 24014 1ISO 4014 /1SO 4016
Material and class 56/58/88/109/12,9/A2/A4/A5/C35E/C45E/25CrMo4 / 21CrMoV-5
Cover electro zinc plated / zinc galvanized / zinc thermo diffusion
. Flat washers
Standards DIN 125 A/DIN 125 B/ DIN 126 PN 82005 / PN 82006 1ISO 7089 /1SO 7090 / ISO 7091
Material and class 140HV / 200HV / 300HV / A2 / A4 / A5 /
Cover electro zinc plated / zinc galvanized / zinc thermo diffusion

4. Gaskets according to DIN EN 1514-1 (available in MB offer)

MoHTax nsgennin n3 cbeporiganbHOro YyryHa ¢ dnaHLueBbiMU coeguHEHUAMY
KOHCTPYKLA COEAVHEHWA

ﬂﬂﬂ MOHTa»a UCrnoJib30oBaTb:

Q lankn
CraHgapTbl DIN 934/ DIN 555 PN 82144 / PN-EN 24032 ISO 4032 /1SO 4034 /1SO 8673 / EN 24034
Martepuan n knacc 5/5-2/6/8/10/12/A2/A4/A5/1.4571/C35/24CrMo5 / 25CrMo4 / CuNiSi
MokpbiTne ranbBaHNYeCKOe OLMHKOBaHIe / TepMUYeCKOoe OLHKOBaHMe / Tepmoanpdy3noHHOe OLHKOBaHe

@ bonbi C WwecTryronbHO FoNOBKO 11 YacTNYHOI Pe3b6oit

CraHpapTbl DIN 931/ DIN 601 PN 82101/ PN-EN 24014 ISO 4014 /1SO 4016
Matepuan n knacc 56/58/88/109/12,9/A2/A4/A5/C35E/C45E/25CrMo4 / 21CrMoV-5
MokpbiTe rasbBaHNYeCckoe OLIMHKOBaHVe / TEpMUYECKOE OLMHKOBaHWe / Tepmoanddy3noHHOE OLIMHKOBaHNe

@ rnockie waiibb!

CraHpapTbl DIN 125 A/DIN 125 B/ DIN 126 PN 82005 / PN 82006 | 1SO 7089 /1SO 7090 /1SO 7091
Matepuan n kKnacc 140HV / 200HV / 300HV / A2 / A4 / A5 /
MokpbiTne ranbBaHNYeCKoe OLMHKOBaHVE / TepMUYecKoe oLrHKOoBaHe / TepMmoanddy3noHHOE OLHKOBaHME

4. Marxetbl B cootBetcTBUM € DIN EN 1514-1 (gocTynHbl B MaTtepbya)

Potaczenia kotnierzowe « Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHnA




Kotnierze $lepe X IVIB, MATERBUD*

Blank ﬂange X producent ksztattek
wodociggowych
rﬂyXVle d)na H Ll'bl X z zeliwa Sfero?galnggo

DN

7
1
N

Ayl

A
—

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

[n'::] a[ri]'\ru]o a[rI:]l\rl:]G Norma Standard Crangapt
50 19 19 PN-EN 545:2010
65 19 19 PN-EN 545:2010
80 19 19 PN-EN 545:2010
100 19 19 PN-EN 545:2010
125 19 19 PN-EN 545:2010
150 19 19 PN-EN 545:2010
200 20 20 PN-EN 545:2010
250 22 22 PN-EN 545:2010
300 24,5 24,5 PN-EN 545:2010
350 24,5 26,5 PN-EN 545:2010
400 24,5 28 PN-EN 545:2010
500 26,5 31,5 PN-EN 545:2010
600 30 36 PN-EN 545:2010
700 32,5 39,5 PN-EN 545:2010
800 35 43 PN-EN 545:2010
900 37,5 46,5 PN-EN 545:2010
1000 40 50 PN-EN 545:2010
1200 45 57 PN-EN 545:2010

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"
TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’; Karta Techniczna Il

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page Il

PA3MEPbI ®JTAHLIEB: cm. pa3pen «TexHuyecKre yCnoBua 1 oTrpy3Kka», TexHmyeckas ccbika «MonHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»
TEXHUYECKOE ONMNCAHWE U3OENINA: cm. pa3pen «TexHU4Yeckne ycnoBuma 1 oTrpy3Ka», TexHnyeckas ccoinka ll



Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA




Kotnierze gwintowane
Blank reducing flange

[nyxue ¢pnaHubl C pe3bbon

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua paamepos

A-A

s\

@ MATERBUD"

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

[rg:] [me] [mam] [mbm] Norma Standard Cranpapt

50 1%" 30 19 ZN-MB 02.KG

50 2" 30 19 ZN-MB 02.KG

80 1%" 30 19 ZN-MB 02.KG

80 2" 30 19 ZN-MB 02.KG

80 3" 30 19 ZN-MB 02.KG

100 2" 30 19 ZN-MB 02.KG

100 3" 30 19 ZN-MB 02.KG

100 4" 30 19 ZN-MB 02.KG

Pofaczenie kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), ci$nienie robocze PN10, PN16
Flanged connections and holes PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), work pressure PN10, PN16
OnaHuesble coegnHeHus n oteepctama PN-EN 1092:1999 (DIN 2501), paboyee gasneHne PN10, PN16

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna Il

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2

TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page Il

PA3MEPbI OJTAHLIEB: cm. pa3gen «TexHUuyeckre ycnoBua 1 oTrpy3Kkar, TexHuyeckas ccbiika «fonHble pa3mepbl dnaHues cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»

TEXHWYECKOE ONNCAHWE U3OEJINA: cm. pazpgen «TexHMYecKre ycnoBmusa 1 OTrpy3Ka», TexHmyeckas ccbinka ll



Na specjalne zamoéwienie oferujemy wykonanie kotnierzy o indywidualnie wyspecyfikowanych wymiarach.

For a special request we can offer flanges in custom sizes.

B cny4yae cneynanbHOro 3akasa npon3Boanm ¢J'IaHLI,bI cornacHo nHamemayanbHbIM Tpe60BaHVIﬂM KJIINEHTa.

Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA




Kotnierze redukcyjne XR
Reduced flanges XR
®naHubl pegykuoHHble XR

@ MATERBUD"

producent ksztattek
wodociggowych
z zeliwa sferoidalnego

Typ AType ATun A

A-A

DN1

Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos

DN DN1 DN2 a b
il [mm] [mm] it T Norma Standard CraHgapT
n d1[mm] n d2[mm]
150x100 8 M20 8 M16 32 27 ZN-MB.02.XR
200x150 8 M20 8 M20 39 21 ZN-MB.02.XR
Typ BType B Tun B
nxd1 A-A
—= b
N -~
zZ Lo
Z zZ 3
nxd2
a |-
Tablica wymiaréw Table of sizes Tabnuua pasmepos
DN1 DN2
[32] [mm] [mm] [mam] [mbm] Norma Standard CraHgapT
n d1[mm] n d2[mm]
100x50 8 19 4 M16 31 20 ZN-MB.02.XR
200x100 8 23 8 M16 34 24 ZN-MB.02.XR
300x150 12 23 8 M20 37 25 ZN-MB.02.XR
300x200 12 23 8 M20 41 26 ZN-MB.02.XR

WYMIARY KOLNIERZY: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe’, Karta Techniczna ,Wymiary catkowite kotnierzy zgodnie z norma PN-EN 1092-2"

TECHNICZNY OPIS PRODUKTU: patrz rozdziat,Warunki techniczne i odbiorowe”, Karta Techniczna VI

SIZES OF FLANGES: see chapter “Technical terms and loading’, technical page “Complete sizes of flanges according to standard PN-EN 1092-2"

TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT: see chapter “Technical terms and loading’, technical page VI

PA3MEPbI ®JIAHLIEB: cm. paspen «TexHuueckure ycrnoBusa 1 oTrpy3kay, TexHmnyeckas ccbinika «osHble pasmepbl dnaHLeB cornacHo Hopme PN-EN 1092-2»

TEXHWYECKOE OMNNCAHWE U3OEJINA: cm. pazpgen «TexHuYeckre ycnoBua 1 oTrpy3Kar», TexHuueckas ccoinka Vil



Pofaczenia kotnierzowe - Flanged fittings - ®naHueBble coeguHeHUA




